Interzinc, 697 2% International.

Uorganisk zinksilikat

PRODUKTBESKRIVELSE En to-komponent, lav VOC, vandbaseret alkalisk metallisk zinksilikatprimer.
ANVENDELSESOMRADE Som en hgjtydende korrosionsbestandig primer, til brug pa korrekt forbehandlet staloverflader pa
nybygninger.

Egnet til brug, hvor der kreeves et hgijfriktionsgreb i overensstemmelse med TL 918 300, side 85.

PRAKTISK Kuler Gra
PRODUKTINFORMATION
INTERZINC 697 Glans niveau Matt
Volumenterstof 60%
Typisk lagtykkelse 75 um (3 mils) tgrfilm svarende til 125 pm(5 mils) vadfilm
Teoretisk reekkeevne 8 m?/liter ved 75 pm tarfilm og anfgrt volumentgrstof
321 sq.ft/US gallon ved 3 mil terfilm og anfagrt volumentarstof
Praktisk reekkeevne Afhaengig af tabsfaktor
Péfaringsmetode Luftforstavning, Pensel, Rulle
Torretid
Overmalingsinterval med
anbefalede daskmalinger
Emnetemperatur Stovtor Handterbar Min Max
5°C (41°F) 45 minutter 4 timer Ikke relevant Ikke relevant
15°C (59°F) 30 minutter 90 minutter Ikke relevant Ikke relevant
25°C (77°F) 25 minutter 45 minutter Ikke relevant Ikke relevant
40°C (104°F) 15 minutter 30 minutter Ikke relevant Ikke relevant

Tearretiderne athaenger af omgivelsesforholdene. De ovennaevnte tal er blevet bestemt ved den
citerede temperatur og 60% relativ luftfugtighed

MILJG - OG Flammepunkt Del A>100°C (212°F); Del B Ikke relevant; Blandet >100°C (212°F)
SIKKERHEDSDATA

Produkt Vgt 3,62 kg/l (30,2 Ib/gal)

voc 0 g/kg EU-direktiv om emission af oplgsningsmidler

(Radets direktiv 1999/13/EF)

Se under Produktbemaerkinger

Protective Coatings
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FORBEHANDLING

PAF@RING
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Alle overflader, der skal malebehandles, skal vaere rene, tarre og fri for urenheder. Far pafgring
skal alle overflader bedemmes og behandles i overensstemmelse med ISO 8504:2000.

Olie eller fedt skal fiernes i overensstemmelse med SSPC-SP1.

Streng overholdelse af alle renggringsstandarder er en vaesentlig forudsaetning for brug af
vandbaserede malingssystemer.

Sandblasning

Sandblees til Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. Hvis oxidering er forekommet mellem
sprgjtning og pafering af Interzinc 697, skal overfladen genblaeses til den angivne visuelle standard.

Overfladeprofilen skal vaere minimum Medium (G) i henhold til ISO 8503-1

Overfladefejl som afslgres ved sandbleesning, skal slibes, fyldes eller behandles pa passende vis.

Omrering Interzinc 697 leveres i 2 dele, et flydende bindemiddel (del A) og en
pulverkomponent (del B). Tilsaet forsigtigt pulveret (del B) til det flydende
bindemiddel (del A), og bland det med et elektrisk rgreapparat. TILSAT
IKKE BINDEMIDLET TIL PULVERET. Materialet skal sies fgr brug og
omrystes konstant under pafgring med spray. Efter blanding skal materialet
anvendes inden for den specificerede potlife.

Blandingsforhold 0,25 del(e) : 1 del(e) efter veegt

Anvendelsestid 20°C (68°F)
8 timer

Airless sprgjtning Uegnet

Luftforstevning Anbefalet Brug velegnet maerkevareudstyr.

(Konventionel)

Pensel Egnet - Kun smé Typisk kan 50-75 pm (2,0-3,0 mil) opnas
omrader

Rulle Egnet - Kun sma Typisk kan 50-75 ym (2,0-3,0 mil) opnas
omrader

Fortynder MA IKKE FORTYNDES

Rensemiddel Rent postevand eller International GTA991

Afbrydelse af arbejdet Lad ikke materiale forblive i slanger, pistoler eller sprgjteudstyr. Skyl alt

udstyr grundigt med rent vand efterfulgt af International GTA991. Nar
malingsenhederne er blevet blandet, ma de ikke genlukkes, og det
anbefales, at arbejdet genoptages med friskblandede enheder efter
langvarig standsning.

Renggring Straks efter brug skal man afrense alt udstyr med rent vand efterfulgt af
International GTA991. Det er god arbejdsskik at skylle sprgjteudstyret ud
nu og da i lgbet af arbejdsdagen. Hyppigheden afhaenger af den sprgjtede
maengde, temperaturen og forlgbet tid, indbefattet forsinkelser.

Alt tiloversblevet materiale og tomme spande skal bortskaffes i
overensstemmelse med stedlig lovgivning/regulativer.



Interzinc, 697 2% International.

Uorganisk zinksilikat

PRODUKT BEMARKNINGER  Pafgr med konventionel Iuftforstavning. Skyl udstyret med International GTA991 fortynder eller
alkohol, efterfulgt af vand fgr brug. For at opnéd maksimal kantbeskyttelse og filmopbygning
anbefales luftforstavning. Anvendelse af andre metoder, f.eks. pensel eller rulle, kan kreeve mere
end et lag.

Med alle vandbaserede belaegninger er der behov for en ngje kontrol af paferingsbetingelserne for
at sikre god langsigtet ydeevne. Fglgende grundleeggende parametre skal overholdes:

Interzinc 697 skal under opbevaring altid beskyttes mod frost.
Laveste staltemperatur for pafering skal vaere over 10°C (50°F) og veere mindst 3°C over dugpunkt.

Ideelt set skal den relative luftfugtighed under pafering og haerdning holdes mellem 50 og 60%,
ellers vil tarring og overmalingstid veere steerkt forlaenget.

God luftgennemstremning er afggrende for emnet, der males [min. lufthastighed 0.1m/sek.].
Mindre omréader, der er vanskelige at ventilere bar pensles for at forhindre overpafering.

Pafaring under den minimale filmdannende temperatur (MFDT) af malingen og/eller darlig
ventilation vil resultere i darlig film sammenblanding og vil resultere i en pulverformet krakket film,
der vil kraeve fiernelse og om-maling.

Maksimal kontinuerlig tartemperaturbestandighed for Interzinc 697 er 400°C (752°F).

Haerdning er en funktion af temperatur, fugtighed og luftstram. Normalt vil en filmtykkelse pa 75 pm

(3 mil) veere fuldstaendig haerdet efter 5 dage ved 20°C (68°F) og 7 dage ved 10°C (50°F).

Bemaerk: VOC veerdier er baserede pa et maksimum ud fra produktet taget i betragtning af kulgr
difference og normale produktions tolerancer.

SYSTEM FORLIGELIGHED  |nterzinc 697 anbefales kun til anvendelse pa korrekt forbehandlet staloverflade.

Interzinc 697 Overmales normalt ikke.
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Uorganisk zinksilikat

YDERLIGERE Neermere oplysninger vedrgrende dette faktablads industristandarder, betingelser og forkortelser
OPLYSNINGER ) - . ; . :
findes i falgende dokumenter pa www.international-pc.com:

+ Definitioner & forkortelser

* Forbehandling

+ Pafgring af maling

» Praktisk og teoretisk raekkeevne

Enkelte eksemplarer af disse informationsafsnit kan fas efter anmodning.

SIKKERHEDSFORSKRIFTER  Dette produkt er kun beregnet til professionelle brugere i erhvervsmaessig sammenhaeng i
overensstemelse med anvisningerne i dette datablad, og pa spanden/ene, og ber ikke bruges uden
at man leeser det Materialesikkerhedsdatablad (MSDS), som International Protective Coatings har
udarbejdet til sine kunder.

Alt arbejde i forbindelse med pafering og brug af dette produkt skal udfgres i overensstemmelse
med alle relevante nationale sundheds-, sikkerheds- og miljgstandarder og regulativer.

| tilfeelde af svejsning eller skeering i metal, der er malebehandlet med dette produkt, afgives stgv
og rag, der kraever brug af egnet personbeskyttelsesudstyr og tilstreekkelig lokal ventilation.

Er man i tvivl om dette produkts egnethed, bedes man sgge yderligere vejledning hos International
Protective Coatings.

EMBALLAGEST@RRELSE Enhedsstarrelse Del A Del B
Veegt Pakke Veegt Pakke
5 kg 1 kg 1 liter 4 kg 4 liter

Kontakt International Protective Coatings vedr. levering af andre emballagestarrelser

TRANSPORT VAEGT Enhedsstarrelse Del A Del B
(TYPISK)
5kg 1.05 kg 4.36 kg
U.N. Forsendelsesnr. Ufarlig

LAGERBESTANDIGHED Holdbarhed Mindst 6 maneder ved 25°C (77°F). Derefter afhaengigt af
nsermere vurdering. Opbevares tgrt og i skygge, borte fra varme-
og antaendelseskilder.

Vigtig meddelelse

Dette datablads rad og anvisninger er ikke komplette, og enhver som bruger produktet til andre formal end anbefalet i databladet, uden forst at have indhentet skriftlig bekreeftelse fra
International om at produktet egner sig til disse formal er selv ansvarlig for resultatet. Vi gor hvad vi kan, for at sikre, at de rad, vi giver om produktet er korrekte, men vi har ingen kontrol
hverken med overfladens kvalitet eller tilstand, eller de mange faktorer, som pavirker brugen og paferingen af produktet. Vi accepterer derfor intet ansvar for eventuelle tab eller
beskadigelser, som kunne opsta ved brugen af produktet uanset af hvilken grund (i henhold til gaeldende lovgivning) medmindre vi i forvejen har givet skriftlig accept. Alle leverede
produkter samt teknisk radgivning er underkastet vores standard kontraktbetingelser, som kan udleveres efter nske og som bgr gennemlaeses grundigt. Informationerne indeholdt i
databladene bliver modificeret fra tid til anden, idet nyudvikling samt starre erfaringsgrundlag kan betyde sendringer. Det er selskabets politik at opdatere denne produktinformation ved
aendringer. Det er brugerens ansvar at kontrollere at dette datablad er up to date for produktet tages i anvendelse.

Teknisk datablad for dette produkt kan findes pa vores website www.internatinal-marine.com eller www.international-pc.com og ber veere identisk med dette dokument. Skulle der
forekomme uregelmaessigheder mellem dette dokument og det pa hjemmesiden, séa tages dokumentet fra himemmesiden i brug istedet.

Copyright © AkzoNobel, 06-10-2015.

Alle varemeaerket naevnt i denne publikation er ejet af eller i licens til Akzo Nobel koncernen.
www.international-pc.com

SKE Beschichtungssysteme GmbH, Buchenring 11, D-21272 Egestorf,
Phone: +49 (0) 4175/ 808 99 31, Fax: +49 (0) 4175/ 808 99 32

Email: info@ske-beschichtungen.de, Website: hitps://www.ske-beschichtungen.de/
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