Interplus, 256 #~vInternational.

Overfladetolerant epoxy

PRODUKTBESKRIVELSE To-komponent, lav-VOC overfladetolerant fleksibiliseret epoxyprimer. Pigmenteret med aluminium og
jernglimmer for at forage barriereeffekten.

Denne formulering repraesenterer anden generations overflade tolerant-teknologi. Produktet har bade
anvendelses og preestations karakteristika som er optimalt for benyttelse over en starre temperatur raekkevidde.

ANVENDELSESOMRADE Hgjtydende vedligeholdelsesmaling til brug pad mange forskellige overflader, indbefattet manuelt eller mekanisk
forbehandlet rustent stal.

Interplus 256 er specielt brugbar i vedligeholdelse af offshore strukturer og i andreaggressive miljger sdsom
olieraffinaderier, kyststrukturer, papirmasse mgller og broer hvor sandbleesning ikke er muligt. Ideel til brug i
forbindelse med vad sandblaesning eller hydroblaesning, eller som en "lapnings grundmaling” for rustne
overflader i vedligeholdelses situationer.

Til brug pa varme overflader som hele tiden befinder sig pa op til 150°C (302°F) og for rustbeskyttelse under
termisk isolering med carbonstal og rustfrit stal.

PRAKTISK Kulgr Aluminium
PRODUKTINFORMATION
INTERPLUS 256 Glans niveau Silkemat
Volumentegrstof 80%
Typisk lagtykkelse 75-150 um (3-6 mil) terfilm svarende til 94-188 um (3,8-7,5 mil) vadfilm
Teoretisk reekkeevne 6,40 m?/liter ved 125 pm terfilm og anfart volumentgrstof
257 sq.ft/US gallon ved 5 mil tarfilm og anfart volumentgrstof
Praktisk reekkeevne Afhaengig af tabsfaktor
Pafaringsmetode Airless sprgjtning, Luftforstavning, Pensel, Rulle
Torretid
Overmalingsinterval med
anbefalede daekmalinger
Emnetemperatur Beroringstor Handterbar Min Max
10°C (50°F) 12 timer 22 timer 22 timer Forlaenget'
15°C (59°F) 9 timer 16 timer 16 timer Forlaenget'
25°C (77°F) 5 timer 9 timer 9 timer Forlaenget'
40°C (104°F) 2 timer 6 timer 6 timer Forlaenget'

' Se International Protective Coatings definitioner og forkortelser
For heerdning ved hgje temperaturer fas en alternativ haerder. Se afsnittet Produktbeskrivelser for naermere

oplysninger.
MILJG - OG Flammepunkt Del A 34°C (93°F); Del B 69°C (156°F); Blandet 39°C (102°F)
SIKKERHEDSDATA

Produkt Vagt 1,39 kg/l (11,6 Ib/gal)

voc 2.21 Ib/gal (265 g/l) USA - EPA Metode 24

188 g/kg EU-direktiv om emission af oplgsningsmidler
(Radets direktiv 2010/75/EU)

Se under Produktbemaerkinger

Protective Coatings
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FORBEHANDLING Graden af overfladebehandling er afgarende for dette produkts ydeevne. Overfladen, der skal belaegges, skal
veere ren og fri for forureninger. Far pafering skal alle overflader bedgmmes og behandles i henhold til ISO
8504:2000.

Eventuelle stavansamlinger og saltudblomstringer skal fiernes. Stgvansamlinger kan normalt fiernes med en tar
bgrste, mens saltudblomstringer fijernes med ferskvand.

Sandblasning

Interplus 256 kan benyttes pa overflader, der er blevet afrenset ved sandbleesning til min. Sa1 (ISO 8501-
1:2007), rustgrad C eller D, eller SSPC SP7.

Manuel eller mekanisk forbehandling

Renger overfladen med handdrevet eller mekanisk drevet vaerktgij til min. St2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-
SP2.

Vaer opmaerksom p4, at alle afskalninger skal fiernes. Omrader, der ikke kan forberedes pa en hensigtsmaessig
made ved mejsling eller brug af nalepistol, skal sandblzeses til min. Sa2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6.
Dette vil typisk geelde for rustgrad C eller D i denne standard.

Pa varme staloverflader er afrensning til mindst St3 (ISO 8501:1988) eller SSPC-SP3 pakraevet. Optimal
ydeevne opnas med SSPC-SP11 manuelt eller ved sandblaesning tilSa2(ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6.

Hajtryksrensning med vand/vadsandblasning

Kan anvendes pa overflader, der er forbehandlet til Sa2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6 og ikke har mere
overfladerust end grad HB2M (se de internationale standarder for vandrensning). Under visse omstaendigheder
kan dette produkt ogsa anvendes pa fugtige overflader. For yderligere information henvises til International
Protective Coatings.

Aldede belaegninger

Interplus 256 er velegnet til overlapning pa de fleste seldede malingssystemer. Las eller afskallet maling skal
fiernes ned til fast underlag. Blanke epoxy- og polyuretanbeleegninger kan kraeve slibning..

PAF@RING Omrgring Materialet leveres i to spande, som en enhed. Bland altid en hel enhed i det forhold,
hvori den leveres. Nar enheden er blandet, skal den bruges inden for den potlife, der
er angivet.

(1) Omrgr basen (Del A) med en mekanisk omrgrer.
(2) Haeld hele indholdet af haerderen (Del B) i basen (Del A)
og bland grundigt med en mekanisk omrgrer.

Blandingsforhold 3.0 del(e) : 1.0 del(e) efter volumen

Anvendelsestid 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
2 timer 90 minutter 60 minutter 30 minutter

For heerdning ved hgje temperaturer fas en alternativ haerder. Se afsnittet
Produktbeskrivelser for naermere oplysninger.

Airless sprgjtning Egnet Dyse starrelse 0,45-0,58 mm (18-23 thou) Udgangstryk
ved dysen ikke under 176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Luftforstavning (trykfedning) Egnet Pistol DeVilbiss MBC eller JGA
Dysekappe 704 eller 765
Dyse E

Pensel Anbefalet Typisk kan 75-125 pm (3,0-5,0 mil) opnas

Rulle Anbefalet Typisk kan 75-100 pm (3,0-4,0 mil) opnas

Fortynder International GTA220 Fortynd ikke mere, end miljglovgivningen tillader.

Rensemiddel International GTA822 eller International GTA415

Afbrydelse af arbejdet Efterlad ikke materiale i slanger, pistol eller pumpe. Skyl grundigt ud med

International GTA822. Nar materialet er blandet, ma det ikke lukkes til igen, og det
tilrddes, at man efter laengere stop i arbejdet, begynder igen med friskblandede
enheder.

Rengering Straks efter brug skal man afrense alt udstyr med International GTA822. Det er god
arbejdsskik at skylle sprgjteudstyret ud hyppigt i Iebet af arbejdsdagen.
Hyppigheden afthaenger af den sprgjtede maengde, temperaturen og forlgbet tid,
indbefattet forsinkelser.

Alt tiloversblevet materiale og tomme spande skal bortskaffes i overensstemmelse
med stedlig lovgivning/regulativer.
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PRODUKT BEMARKNINGER  |nterplus 256 er det bedste produkt til pafering over manuel forbehandlet, rustent stal, og er iseer egnet til
pletprimning. | under disse omsteendigheder skal pafgring veere med pensel for at sikre god fugtning af det
manuelt forbehandlede overflade. Til starre omrader, der er forbehandlet mekanisk, eller sandsvirpet kan andre
produkter vaere en bedre lgsning. Radspgrg venligst International Protective Coatings.

For at sikre god korrosionsbeskyttelse er det vigtigt at opna en samlet systemtarfilmstykkelse pa mindst 200
mikrometer (8 mil) ved pafering af flerlagssystemer over handforbehandlet stal.

Nar Interplus 256 paferes med pensel, kan det veere ngdvendigt at pafere flere lag for at opna den
specificerede tarfilmtykkelse.

For at sikre en god, aeldet overmaling af Interplus 256 med andre materialer, skal overfladen vaere ren, ter og fri
for forureninger, isaer hvis overfladeprofilen er ru pga. tilstedeveerelsen af glimmerholdig jernoxid.

Pafgring og haerdning ved temperaturer under 10°C (50°F) forlaenger haerdningstiden vaesentligt, hvorfor det
anbefales at bruge Interplus 356 under sddanne omstaendigheder.

Interplus 256 kan anvendes pa overflader med overfladetemperaturer op til 100°C (212°F) pa tidspunktet for
anvendelsen. Under disse omsteendigheder er det ngdvendigt hurtigt at pafere flere lag, for at opna den
korrekte filmtykkelse. Anvendelse af passende beskyttelsesudstyr er ngdvendig pga. den hurtige frigivelse af
flygtige stoffer. Se de detaljerede arbejdsprocedurer for Interplus 256.

Interplus 256 er velegnet til beskyttelse af stal, der anvendes ved vedvarende temperaturer op til 150° C og
intermitterende temperaturstigninger pa til 200° C.

Interplus 256 er ikke designet til vedvarende nedsaenkning i vand.
Hzerdning ved hgje temperaturer
En alternativ haerder fas til pafgring ved temperaturer over 25° C.

Overmalingsinterval
med anbefalede deekmalinger

Emnetemperatur ~ Stovter Handterbar Min Max
25°C (77°F) 6 timer 11 timer 11 timer Forlaenget*
40°C (104°F) 3 timer 7 timer 7 timer Forlaenget*

* Se International Protective Coatings definitioner og forkortelser
Arbejdskrukke livstiden ved 25°C (77°F) er 1%z time, og ved 40°C (104°F) er det 1 time.

Bemaerk: anfgrte VOC vaerdier er baserede pa maksimalt muligt for det aktuelle produkt med hensyn til kulgr
difference og normale produktions tolerancer.

SYSTEM FORLIGELIGHED Interplus 256 pafares normalt pa bart stal, men er ogsa helt foreneligt ved overlapning med de fleste seldede
malinger, og til reparation over fglgende primere:

Intercure 200 Interzinc 12
Intergard 251 Interzinc 22
Intergard 269 Interzinc 42
InterH20 280 Interzinc 52
Interseal 670HS Interzinc 315

De anbefalede topcoats/mellemmalinger er:

Intercure 420 Interplus 880
Interfine 629HS Interseal 670HS
Intergard 475HS Interthane 990
Intergard 740 Interthane 990E
Interplus 256 Interzone 505
Interplus 770 Interzone 954

Husk, at Interplus 256 ikke er egnet til overmaling med tynde lag af alkyd-, klorkautsjur- vinyl eller
akrylfinishmalinger.

For andre passende topcoats/mellemmalinger henvises til International Protective Coatings.
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YDERLIGERE Neermere oplysninger vedrgrende dette datablads industristandarder, betingelser og forkortelser
OPLYSNINGER . ; . ; ; .
findes i falgende dokumenter pa www.international-pc.com:

» Definitioner & forkortelser

» Forbehandling

» Pafgring af maling

» Praktisk og teoretisk rackkeevne

Enkelte eksemplarer af disse informationsafsnit kan fas efter anmodning.

g'KKERHEDSFORESKR'FTE Dette produkt er kun beregnet til professionelle brugere i erhvervsmaessig sammenhaeng i

overensstemelse med anvisningerne i dette datablad, og pa spanden/-e, og bgr ikke bruges uden
at man leeser det Materialesikkerhedsdatablad (MSDS), som International Protective Coatings har
udarbejdet til sine kunder.

Alt arbejde i forbindelse med pafering og brug af dette produkt skal udfgres i overensstemmelse
med alle relevante nationale sundheds-, sikkerheds- og miljgstandarder og regulativer.

| tilfeelde af svejsning eller skeering i metal, der er malebehandlet med dette produkt, afgives stgv
og rag, der kraever brug af egnet personbeskyttelsesudstyr og tilstraekkelig lokal ventilation.

Er man i tvivl om dette produkts egnethed, bedes man sgge yderligere vejledning hos International
Protective Coatings.

EMBALLAGESTORRELSE Enhedsstgrrelse Del A Del B
Vol Pakke Vol Pakke
5 liter 3.75 liter 5 liter 1.25 liter 3.5 liter
4 US gal 3 US gal 5 US gal 1US gal 1US gal

Kontakt International Protective Coatings vedr. levering af andre emballagestarrelser

TRANSPORT VAEGT Enhedsstgarrelse Del A Del B
(TYPISK)
5 liter 6.2 kg 1.73 kg
4 US gal 41.41b 9.21b

F.N.-forsendelsesnummer. UN 1263 (Base) : UN 1760 (Haerder)

LAGERBESTANDIGHED Holdbarhed 12 maneders (base) & 24 maneders (lagringsmiddel) ved 25°C (77°F).. Derefter
afhaengigt af neermere vurdering. Opbevares tert og i skygge, borte fra varme- og
anteendelseskilder.

Vigtig meddelelse

Dette datablads rad og anvisninger er ikke komplette, og enhver som bruger produktet til andre forméal end anbefalet i databladet, uden forst at have indhentet skriftlig bekreeftelse fra
International om at produktet egner sig til disse formal er selv ansvarlig for resultatet. Vi gor hvad vi kan, for at sikre, at de rad, vi giver om produktet er korrekte, men vi har ingen kontrol
hverken med overfladens kvalitet eller tilstand, eller de mange faktorer, som pavirker brugen og paferingen af produktet. Vi accepterer derfor intet ansvar for eventuelle tab eller
beskadigelser, som kunne opsta ved brugen af produktet uanset af hvilken grund (i henhold til gaeldende lovgivning) medmindre vi i forvejen har givet skriftlig accept. Alle leverede
produkter samt teknisk radgivning er underkastet vores standard kontraktbetingelser, som kan udleveres efter nske og som bar gennemlseses grundigt. Informationerne indeholdt i
databladene bliver modificeret fra tid til anden, idet nyudvikling samt starre erfaringsgrundlag kan betyde sendringer. Det er selskabets politik at opdatere denne produktinformation ved
endringer. Det er brugerens ansvar at kontrollere at dette datablad er up to date for produktet tages i anvendelse.

Teknisk datablad for dette produkt kan findes pa vores website www.internatinal-marine.com eller www.international-pc.com og ber vaere identisk med dette dokument. Skulle der
forekomme uregelmaessigheder mellem dette dokument og det pa hjemmesiden, séa tages dokumentet fra himemmesiden i brug istedet.

08-12-2023
Copyright © AkzoNobel, 08-12-2023.

Alle varemaerket naevnt i denne publikation er ejet af eller i licens til Akzo Nobel koncernen.
www.international-pc.com

SKE Beschichtungssysteme GmbH, Buchenring 11, D-21272 Egestorf,
Phone: +49 (0) 4175/ 808 99 31, Fax: +49 (0) 4175/ 808 99 32

Email: info@ske-beschichtungen.de, Website: https://www.ske-beschichtungen.de/
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