Intergard, 410 #~International

Epoxy
PRODUKTBESKRIVELSE En tykfilms, hgjtpraesterende, to komponent epoxy med fremragende slidstyrke og kemisk modstand.
ANVENDELSESOMRADE Kan bruges som en del af et hgjtydende malesystem for at give en korrosionshindrende barriere i omrader, hvor
aggressive korrosionsforhold rader.
Intergard 410 kan bruges som primer, en farvet grunder/mellem coat for hgjtydende topmalinger eller den kan
alternativt bruges som en topcoat, hvor der ikke kraeves en kvalitetsmaessig, dekorativ finish.
Udbredt i bade nybyggeri og industriel vedligeholdelse pa offshore strukturer, kemiske anleeg, kraftveerker og
papirmasse- og papirindustri.
PRAKTISK Kulgr Stort udvalg med Chromascan-systemet
PRODUKTINFORMATION
INTERGARD 410 Glans niveau Halv blank
Volumentorstof 60%+ 3% (afhaenger af kulgr)
Typisk lagtykkelse 100-150 pm (4-6 mil) terfilm svarende til 167-250 ym (6,7-10 mil) vadfilm
Teoretisk reekkeevne 4,80 m?liter ved 125 pm terfilm og anfgrt volumentgrstof
192 sq.ft/US gallon ved 5 mil terfilm og anfart volumentarstof
Praktisk reekkeevne Afheengig af tabsfaktor
Pafgringsmetode Airless sprgjtning, Luftforstavning, Pensel, Rulle
Torretid
Overmalingsinterval med
anbefalede deekmalinger
Emnetemperatur Stovtor Handterbar Min Max
10°C (50°F) 5 timer 24 timer 24 timer 10 dage
15°C (59°F) 4 timer 20 timer 20 timer 7 dage
25°C (77°F) 2 timer 10 timer 10 timer 7 dage
40°C (104°F) 1 time 5 timer 5 timer 4 dage
MILJ@ - OG Flammepunkt Del A 30°C (86°F); Del B 29°C (84°F); Blandet 30°C (86°F)
SIKKERHEDSDATA
Produkt Vaegt 1,30 kg/l (10,8 Ib/gal)
voc 3.36 Ib/gal (403 g/it) EPA Metode 24
338 g/kg EU-direktiv om emission af oplgsningsmidler

(Radets direktiv 1999/13/EF)
Se under Produktbemeerkinger

Protective Coatings
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FORBEHANDLING Alle overflader, der skal malebehandles, skal vaere rene, tarre og fri for urenheder. Far pafering skal alle
overflader bedemmes og behandles i overensstemmelse med ISO 8504:2000.
Sandblasning
Afrens ved sandblaesning til Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP10. Hvis det sker ilthning mellem
sandblaesning og pafering af Intergard 410, skal overfladen sandbleeses igen til den specificerede visuelle
standard.
Overfladedefekter, der blotleegges ved sandblaesingen, skal nedslibes, fyldes ud eller behandles efter den
korrekte fremgangsmade.
Primede overflader
Primeroverfladen skal veere ter og fri for enhver forurening, og Intergard 410 skal anvendes inden for de
angivne overmalingsintervaller (se det relevante produktdatablad).
Omrader med brud, skade osv. ber klarggres i henhold til de specificerede standarder (f.eks. Sa2'2 (ISO 8501-
1:2007) eller SSPC-SP6, sandblaesning, eller SSPC-SP11, rengering med el-veerktgj) samt pafgres
grundmaling forud for pafgrelsen af Intergard 410.
Stalemner behandlet med shopprimer
Svejsesgm og beskadigede omrader skal afrenses ved sandblaesning til Sa2%2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-
SP10.
Hvis shopprimeren viser tegn pa omfattende eller spredte nedbrydninger, kan en total sandbleesning veere
pakreevet.
Zincprimede overflader
Veer sikker pa, at zinkgrundmalingen er fuldt heerdet og fri for zinksalte far overmaling.

PAFORING Omraring Materialet leveres i to spande, som en enhed. Bland altid en hel enhed i det forhold,
hvori den leveres. Nar enheden er blandet, skal den bruges inden for det potlife, der
er angivet.

(1) Omrgr basen (Del A) med en mekanisk omrgrer.
(2) Haeld hele indholdet af haerderen (Del B) i basen (Del A)
og bland grundigt med en mekanisk omrgrer.
Blandingsforhold 4 del(e) : 1 del(e) efter volumen
Anvendelsestid 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
8 timer 6 timer 4 timer 2 timer
Airless sprgjtning Anbefalet Dyseboring 0,45-0,58 mm (18-23 thou) Udgangstryk
ved dysen ikke under 176 kg/cm? (2503 p.s.i.)
Luftforstevning (trykfedning) Anbefalet Pistol DeVilbiss MBC eller JGA
Dysekappe 704 eller 765
Dyse E
Pensel Egnet - Kun sma omrader  Typisk kan 50-75 pm (2,0-3,0 mil) opnas
Rulle Egnet - Kun sma omrader  Typisk kan 50-75 um (2,0-3,0 mil) opnas
Fortynder International GTA220 Fortynd ikke mere, end miljglovgivningen tillader.
Rensemiddel International GTA822
Afbrydelse af arbejdet Efterlad ikke materiale i slanger, pistol eller pumpe. Skyl grundigt ud med

International GTA822. Nar materialet er blandet, ma det ikke lukkes til igen, og det
tilrddes, at man efter lzengere stop i arbejdet, begynder igen med friskblandede
enheder.

Rengering Straks efter brug skal man afrense alt udstyr med International GTA822. Det er god
arbejdsskik at skylle sprgjteudstyret ud hyppigt i Igbet af arbejdsdagen.
Hyppigheden afhaenger af den sprgjtede maengde, temperaturen og forlgbet tid,
indbefattet forsinkelser.

Alt tiloversblevet materiale og tomme spande skal bortskaffes i overensstemmelse
med stedlig lovgivning/regulativer.
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PRODUKT BEMARKNINGER  Maximal lagtykkelse med et lag opnas bedst med airless pafgring. Bruges andre metoder, opnas naeppe den

gnskede lagtykkelse. Pafaring med konventionel luftforstevning kan kraeve flere krydsgaende sprgjtemanstre.
Lave eller hgje temperaturer kan kraeve specielle pafarelses teknikker for at opna maksimal lagtykkelse.

Dette produkt hzerdes ikke tilstraekkeligt ved temperaturer under 5°C (41°F). For optimal ydelse skal
staltemperaturen veere over 10°C (50°F).

Overflade temperaturen skal altid vaere mindst 3°C (5°F) over dugpunktet.
Ved péafering af Intergard 410 i lukkede rum, kraeves god ventilation.

Som alle epoxyer kridter og misfarves Intergard 410 ved udsaettelse for vejrliget. Disse faanomener nedsaetter
dog ikke korrosionsbeskyttelsesevnen. Hvor steerk kridtningen er afhaenger af de klimatiske forhold og er
normalt begreenset til et tyndt overfladelag. Kridtning nedseetter oftest kun de korrosionsbeskyttende
egenskaber, hvis den kridtede film kan fjernes, f.eks. ved at blive udsat for steerk UV og kortvarige steerke
beveegelser i vandet.

Hvor en holdbar kosmetisk overflade med god glans og farvebestandighed gnskes, skal den overmales med
anbefalede topcoats.

Kondensering under eller lige efter pafgring kan give en mat overflade og en film af darlig kvalitet.
For tidlig nedsaenkning i stillestdende vand vil skabe en farveaendring, isser pa merke farver.

Intergard 410 er velegnet til brug som et beskyttelsessystem for betongulve og - vaegge, udsat for let trafik og
milde kemiske angreb.

Beton skal haerde i mindst 28 dage fer malebehandling. Betonens fugtindhold skal veere under 6%. Alle
overflader skal vaere rene, terre og fri for haerdningsmidler, slipmidler, afpudsningsmidler, overfladehaerdere,
udblomstring, fedt, olie, gamle malingslag og lgs eller desintegrerende beton. Al heeldt og for stgbt beton skal
ogsa svirp blaeses (foretrukket) eller syre aetses for at fierne cementslam. Grundmaling ber veere Intergard 740
eller Intergard 410, fortyndet med International GTA220 ca. 10-20% af volumen.

Bemazerk: VOC veerdier er baserede pa et maksimum ud fra produktet taget i betragtning af kuler difference og
normale produktions tolerancer.

Lav-molekyleere vaegt-reaktive tilsaetningsstoffer, som delvis danner filmen i Igbet af normale omgivende haerde-
omsteendigheder, pavirker ogsad VOC vaerdierne som afggres ved brug af EPA metode 24.

SYSTEM FORLIGELIGHED Intergard 410 kan anvendes i et meget stort udvalg af primningssystemer, deriblandt:

Intercure 200 Interplate 398

Intercure 202 Interzinc 12 (mist coat eller tie coat anbefales)
Intercure 420 Interzinc 22 (mist coat eller tie coat anbefales)
Intercure 422 Interzinc 42

Intergard 251 Interzinc 52

Intergard 269 Interzinc 72

Interplate 11 Interzinc 315

Interplate 240

Egnede topcoats er:

Interfine 629HS Intergard 740
Intergard 410 Interthane 990

Forhgr hos International Protective Coatings om andre egnede primere/daekmalinger.
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YDERLIGERE
OPLYSNINGER

Neermere oplysninger vedragrende dette faktablads industristandarder, betingelser og forkortelser findes i

fglgende dokumenter pa www.international-pc.com:

« Definitioner & forkortelser

» Forbehandling

+ Pafering af maling

» Praktisk og teoretisk reekkeevne

Enkelte eksemplarer af disse informationsafsnit kan fas efter anmodning.

SIKKERHEDSFORSKRIFTER  Dette produkt er kun beregnet til professionelle brugere i erhvervsmaessig sammenhzaeng i overensstemelse
med anvisningerne i dette datablad, og pa spanden/ene, og bar ikke bruges uden at man laeser det
Materialesikkerhedsdatablad (MSDS), som International Protective Coatings har udarbejdet til sine kunder.
Alt arbejde i forbindelse med péafgring og brug af dette produkt skal udferes i overensstemmelse med alle
relevante nationale sundheds-, sikkerheds- og miljgstandarder og regulativer.
| tilfeelde af svejsning eller skaering i metal, der er malebehandlet med dette produkt, afgives stev og rag, der
kreever brug af egnet personbeskyttelsesudstyr og tilstreekkelig lokal ventilation.

Er man i tvivl om dette produkts egnethed, bedes man s@ge yderligere vejledning hos International Protective
Coatings.
EMBALLAGESTORRELSE Enhedsstarrelse Del A Del B
Vol Pakke Vol Pakke
20 liter 16 liter 20 liter 4 liter 5 liter
Kontakt International Protective Coatings vedr. levering af andre emballagestarrelser
TRANSPORT VAEGT Enhedsstarrelse Del A Del B
(TYPISK)
20 liter 24.2kg 4.2 kg
LAGERBESTANDIGHED Holdbarhed Mindst 12 maneder ved 25°C (77°F). Derefter afhaengigt af neermere vurdering.

Vigtig meddelelse

Opbevares tort og i skygge, borte fra varme- og anteendelseskilder.

Dette datablads rad og anvisninger er ikke komplette, og enhver som bruger produktet til andre formal end anbefalet i databladet, uden forst at have indhentet skriftlig bekreeftelse fra
International om at produktet egner sig til disse formal er selv ansvarlig for resultatet. Vi gor hvad vi kan, for at sikre, at de rad, vi giver om produktet er korrekte, men vi har ingen kontrol
hverken med overfladens kvalitet eller tilstand, eller de mange faktorer, som pavirker brugen og paferingen af produktet. Vi accepterer derfor intet ansvar for eventuelle tab eller
beskadigelser, som kunne opsta ved brugen af produktet uanset af hvilken grund (i henhold til gaeldende lovgivning) medmindre vi i forvejen har givet skriftlig accept. Alle leverede
produkter samt teknisk radgivning er underkastet vores standard kontraktbetingelser, som kan udleveres efter nske og som bgr gennemlaeses grundigt. Informationerne indeholdt i
databladene bliver modificeret fra tid til anden, idet nyudvikling samt starre erfaringsgrundlag kan betyde sendringer. Det er selskabets politik at opdatere denne produktinformation ved
aendringer. Det er brugerens ansvar at kontrollere at dette datablad er up to date for produktet tages i anvendelse.

Teknisk datablad for dette produkt kan findes pa vores website www.internatinal-marine.com eller www.international-pc.com og ber veere identisk med dette dokument. Skulle der
forekomme uregelmaessigheder mellem dette dokument og det pa hiemmesiden, sa tages dokumentet fra himemmesiden i brug istedet.

Copyright © AkzoNobel, 05-02-2015.

Alle varemaerket naevnt i denne publikation er ejet af eller i licens til Akzo Nobel koncernen.
www.international-pc.com

SKE Beschichtungssysteme GmbH, Buchenring 11, D-21272 Egestorf,
Phone: +49 (0) 4175/ 808 99 31, Fax: +49 (0) 4175/ 808 99 32

Email: info@ske-beschichtungen.de, Website: https://www.ske-beschichtungen.de/
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