Interbond, 2340UPC sInternational.

Universal Pipe Coating

PRODUKTBESKRIVELSE En hgjtemperatur bestandig rarbeleegning der giver korrosionsbeskyttelse, i henhold til standarden
ISO 12944-9 ved omgivelsestemperaturer, der giver produktivitetsbesparelser i forhold til uorganisk
zinksilikat og traditionelle epoxyfenolbaserede systemer.

Baseret pa alkyleret amine epoxyteknologi, er Interbond 2340UPC en neeste generations epoxy
fenol beleegning til hajtemperatur paferinger.

ANVENDELSESOMRADE Ekstern beskyttelse til procesrgr, ventiler og beholdere, der opererer mellem temperaturerne pa
-196°C (-321°F) og 230°C (446°F).

Velegnet til brug i bade nybyggerier og vedligeholdelse samt reparation, pa bade carbon og rustfrit
stal i isolerede eller uisolerede forhold, samt kryogen drift.

Pa grund af sin overlegne haje DFT-tolerance, reducerer Interbond 2340UPC risikoen for tyk films
revner til sammenligning med traditionelle epoxy-phenolbelaegninger.

Interbond 2340UPC eliminerer temperatur- og fugtighedskravene forbundet med uorganiske
zinkbelaegninger, hvilket resulterer i bedre kvalitet og produktivitet i alle klimaer.

Interbond 2340UPC har fremragende modstandsdygtighed over for "termisk chok", der opleves
under hurtig temperaturcyklus.

PRAKTISK Kuler Gra, Rosa, Olivengra, Aluminium. Andre regionalt tilgeengelige farver; se
PRODUKTINFORMATION side 3.
INTERBOND 2340UPC Glans niveau Ikke relevant
Volumentegrstof 60%
Typisk lagtykkelse 100-200 pm (4-8 mil) terfilm svarende til 167-333 pm (6,7-13,3 mil)
vadfilm
Teoretisk reekkeevne 3 m?/liter ved 200 um terfilm og anfart volumentarstof
120 sq.ft/US gallon ved 8 mil tgrfilm og anfart volumentgrstof
Praktisk rekkeevne Afhaengig af tabsfaktor
Péfgringsmetode Airless sprgjtning, Pensel, Rulle
Torretid

Overmalingsinterval med sig

selv
Emnetemperatur Bergringstor Handterbar Min Max
-5°C (23°F) 7 timer 10 timer 14 timer 14 dage
10°C (50°F) 5 timer 8 timer 10 timer 14 dage
20°C (68°F) 4 timer 6 timer 7 timer 14 dage
35°C (95°F) 2 timer 4 timer 4 timer 10 dage
MILJZ - OG Flammepunkt Del A 28°C (82°F); Del B 26°C (79°F); Blandet 28°C (82°F)
SIKKERHEDSDATA
Produkt Vgt 1,22 kg/l (10,2 Ib/gal)
voc
3.25 Ib/gal (390 g/lt) EPA Metode 24
318 g/kg EU-direktiv om emission af oplgsningsmidler
(Radets direktiv 1999/13/EF)
333 g/lt Kinesisk national standard GB23985
Se under Produkt bemeaerkninger for yderligere detaljer
Protective Coatings
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Interbond, 2340UPC sInternational.

Universal Pipe Coating

FORBEHANDLING Alle overflader, som skal malebehandles, skal vaere rene, tarre og fri for urenheder. Far pafering

skal alle overflader bedemmes og behandles i overensstemmelse med ISO 8504:2000.. Olie eller
fedt skal fijernes i overensstemmelse med SSPC-SP1.

Nybyggeri

For at opna optimal ydeevne og i nybygningsfase, skal Interbond 2340UPC vaerepafert pa
sandbleest stal, mindst Sa2’% (ISO 8501-1:2007) eller SSPC SP10.En skarp, vinkelformet
overfladeprofil pa 50-75 mikrometer (2-3 mil) anbefales. Pafgr Interbond 2340UPC inden oxidering
opstar. Hvis der forekommer oxidering, skal hele det oxiderede omrade genblaeses til den
specificerede standard. Overfladefejl som afslgres ved sandblaesning, skal slibes, fyldes eller
behandles pa passende vis.

For sma omrader med touch up reparation og svejsninger, er maskinslibning til SSPC SP11 egnet.
Optimal ydelse opnas med en minimums overfladeprofil pa 50 pm (2 mils).

Vedligeholdelse & reparation

Ved planlagt vedligeholdelse og reparation pa stedet under visse serviceforhold kan Interbond
2340UPC pafares blottede stalunderlag klargjort til et minimum af St2 (ISO 8501-1:2007). Se
pafaringsretningslinjer for yderligere information.

Austenitisk Rustfrit Stal

Serg for, at overfladen er ren, tgr og fri for metalliske korrosionsprodukter inden pafering. Sandblees
med ikke-metallisk og kloridfri bleesemiddel (f.eks. Aluminiumoxid eller Garnet) for at opna en
gennemsnitlig forankringsprofil pa 35 pm (1,4 mils).

PAFGRING Omrering

Materialet leveres i to spande, som en enhed. Bland altid en hel enhed i
det forhold, hvori den leveres. Nar enheden er blandet, skal den bruges
inden for den potlife, der er angivet.

1) Omrar basen (Del A) med en mekanisk omrarer.

(2) Heeld hele indholdet af haerderen (Del B) i basen (Del A)

og bland grundigt med en mekanisk omrgrer.

Blandingsforhold 3 del(e) : 1 del(e) efter volumen

Anvendelsestid -5°C (23°F)  10°C (50°F) 20°C (68°F) 35°C (95°F)
6 timer 4.5 timer 3 timer 1 time
Airless sprojtning Anbefalet Dyse starrelse 0,48-0,6 mm (19-24 thou)

Udgangstryk ved dysen ikke under 211 kg/cm?
(3000 p.s.i.)

Luftforstevning (trykfedning) Egnet Brug egnet proprietaert udstyr. Brug 10 %

anbefalet fortynder efter volumen.

Luftforstevning
(Konventionel)

Uegnet

Pensel Egnet - Kun sma Typisk kan 50-75 ym (2,0-3,0 mil) opnas
omrader

Rulle Egnet - Kun sma Typisk kan 50-75 pm (2,0-3,0 mil) opnas
omrader

Fortynder International GTA220.  Normalt ikke pakraevet undtagen ved

Rensemiddel

International GTA822
eller International
GTA220

luftspraypéafering.

Valg af renggringsmiddel er muligvis underlagt
lokal lovgivning. Kontakt venligst din lokale
repraesentant for specifik radgivning.

Afbrydelse af arbejdet

Rengering
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Efterlad ikke materiale i slanger, pistol eller pumpe. Skyl grundigt ud med
International GTA220. Nar materialet er blandet, ma det ikke lukkes til igen,
og det tilrades, at man efter lzengere stop i arbejdet begynder igen med
friskblandede enheder.

Straks efter brug skal man afrense alt udstyr med International GTA822.
Det er god arbejdsskik at skylle sprgjteudstyret ud hyppigt i labet af
arbejdsdagen. Hyppigheden afheenger af den sprgjtede maengde,
temperaturen og forlgbet tid, indbefattet forsinkelser.

Alt tiloversblevet materiale og tomme spande skal bortskaffes i
overensstemmelse med stedlig lovgivning/regulativer.
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PRODUKT BEMARKNINGER  Dette produkt ma kun fortyndes med International fortyndere. Brug af alternativer, isser dem, der
indeholder Ketoner, kan nedsaette haerdemekanismens effektivitet alvorligt.

Paferes med airless spray. Pafgring ved andre metoder, f.eks. pensel, rulle, kan kraeve mere end et
lag og bgr kun bruges til sma omrader eller efterbehandlingsarbejde.

Nar man pafgrer Interbond 2340UPC med pensel eller rulle, kan det vaere ngdvendigt at pafere
flere lag for at opna den specificerede tarfilmtykkelse.

Staloverflade temperaturen skal altid vaere mindst 3°C (5°F) over dugpunktet.

Nar sidste lag er helt feedigheerdet bgr tgrfilimlagtykkelsen méles med en egnet magnetisk
lagtykkelsesmaler. Malingssytemet skal vaere fri for smahuller eller andre helligdage. Den heerdede
film skal vaere uden Igbere, gardiner, dréber, urenheder og andre defekter. Alle mangler og defekter
skal udbedres. De reparede omrader skal kontrolleres igen og have lov til at haerde, for i
brugtagning.

Til faelles med alle epoxyer vil Interbond 2340UPC kridte og "gulne" ved udvendig eksponering.
Interbond 2340UPC vil ogsa vise en markant farvesendring, nar den udseettes for hgjere
temperaturer. Disse faanomener er dog ikke skadelige for den anti-korrosive ydeevne, forudsat at
anbefalede temperaturgreenser ikke overskrides.

Interbond 2340UPC er egnet til beskyttelse af isoleret stalvaerk, der cyklisk kan veksle mellem vade
og terre forhold og opererer ved kontinuerlige driftstemperaturer fra -196°C

(-321°F) til 205°C (401°F), med sporadiske stigninger op til 230°C (446°F). | nogle regioner og ved
omgivende driftstemperaturer fra op til 175°C (347°F), intermitterende 230°C (446°F), er der et
begreenset udvalg af andre farver til radighed; kontakt AkzoNobel for yderligere information.

Ved pafgring af Interbond 2340UPC i lukkede rum, kraeves god ventilation.

Bemaerk: VOC veerdier er baserede pa et maksimum ud fra produktet taget i betragtning af kular
forskel og normale produktions tolerancer.

Lav-molekyleere vaegt-reaktive tilsaetningsstoffer, som delvis danner filmen i Igbet af normale
omgivende heerde-omstaendigheder, pavirker ogsd VOC vaerdierne som afggres ved brug af EPA
metode 24.

SYSTEM FORLIGELIGHED  |nterbond 2340UPC anvendes normalt direkte pa metal og er kompatibel med en raekke topcoats.
Egnede topcoats er:
Interthane 870
Interthane 990
Intertherm 875

For rad om topcoat kompatibilitet og overmalings intervaller, kontakt venligst International Paint.

Den maksimale temperaturbestandighed kan begraenses pa grund af topcoaten.
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YDERLIGERE Neermere oplysninger vedrgrende dette datablads industristandarder, betingelser og forkortelser
OPLYSNINGER . ; . ; . .
findes i falgende dokumenter pa www.international-pc.com:

Interbond 2340UPC Anbefalet arbejdsprocedure
+ Definitioner & forkortelser

* Forbehandling

+ Pafering af maling

» Praktisk og teoretisk reekkeevne

Enkelte eksemplarer af disse informationsafsnit kan fas efter anmodning.

SIKKERHEDSFORESKRIFTE  Dette produkt er kun beregnet til professionelle brugere i erhvervsmaessig sammenhaeng i

R overensstemelse med anvisningerne i dette datablad, og pa spanden/-e, og bgr ikke bruges uden
at man laeser det Materialesikkerhedsdatablad (MSDS), som International Protective Coatings har
udarbejdet til sine kunder.

Alt arbejde i forbindelse med pafering og brug af dette produkt skal udfgres i overensstemmelse
med alle relevante nationale sundheds-, sikkerheds- og miljgstandarder og regulativer.

| tilfeelde af svejsning eller skeering i metal, der er malebehandlet med dette produkt, afgives stgv
og ra@g, der kraever brug af egnet personbeskyttelsesudstyr og tilstraekkelig lokal ventilation.

Er man i tvivl om dette produkts egnethed, bedes man sgge yderligere vejledning hos International
Protective Coatings.

EMBALLAGEST@RRELSE En 1edsstarrelse Del A Del B
Vol Pakke Vol Pakke
20 liter 15 liter 20 liter 5 liter 5 liter
5 US gal 3USgal 5USgal 1USgal 1USgal

Kontakt International Protective Coatings vedr. levering af andre emballagestarrelser

B%E‘SSISORTVEGT Enhedsstarrelse Del A Del B
20 liter 21.1kg 5.2 kg
5 US gal 36.9 Ib 8.71b
LAGERBESTANDIGHED Holdbarhed Mindst 12 maneder ved 25°C (77°F). Derefter afheengigt af

nsermere vurdering. Opbevares tgrt og i skygge, borte fra varme-
og antendelseskilder.

Vigtig meddelelse

Dette datablads rad og anvisninger er ikke komplette, og enhver som bruger produktet til andre forméal end anbefalet i databladet, uden forst at have indhentet skriftlig bekreeftelse fra
International om at produktet egner sig til disse formal er selv ansvarlig for resultatet. Vi gor hvad vi kan, for at sikre, at de rad, vi giver om produktet er korrekte, men vi har ingen kontrol
hverken med overfladens kvalitet eller tilstand, eller de mange faktorer, som pavirker brugen og paferingen af produktet. Vi accepterer derfor intet ansvar for eventuelle tab eller
beskadigelser, som kunne opsta ved brugen af produktet uanset af hvilken grund (i henhold til geeldende lovgivning) medmindre vi i forvejen har givet skriftlig accept. Alle leverede
produkter samt teknisk radgivning er underkastet vores standard kontraktbetingelser, som kan udleveres efter nske og som bar gennemlseses grundigt. Informationerne indeholdt i
databladene bliver modificeret fra tid til anden, idet nyudvikling samt starre erfaringsgrundlag kan betyde aendringer. Det er selskabets politik at opdatere denne produktinformation ved
endringer. Det er brugerens ansvar at kontrollere at dette datablad er up to date for produktet tages i anvendelse.

Teknisk datablad for dette produkt kan findes pa vores website www.internatinal-marine.com eller www.international-pc.com og ber vaere identisk med dette dokument. Skulle der
forekomme uregelmaessigheder mellem dette dokument og det pa hjemmesiden, séa tages dokumentet fra himemmesiden i brug istedet.

Copyright © AkzoNobel, 03-02-2022.

Alle varemaerket naevnt i denne publikation er ejet af eller i licens til Akzo Nobel koncernen.
www.international-pc.com

SKE Beschichtungssysteme GmbH, Buchenring 11, D-21272 Egestorf,
Phone: +49 (0) 4175/ 808 99 31, Fax: +49 (0) 4175/ 808 99 32

Email: info@ske-beschichtungen.de, Website: https://www.ske-beschichtungen.de/
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